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VIKSTOB PfiOOHASKA IH BOSEHAV (OBSROSTEBBSIOH) 



Voxrlobtuiie; sun Beaoliiok«n, POrdern* Sortieron «od 
Stap9li> von Haterlallen wle 8«B. BlaolidV Tomieres 
Kttustotoffdf Pappe uad Platten jeder Art 



m« Brf indujoft b«trifft «lA« ▼onplontajig sum 
^••otiiokaii, lardarn, Sortlareii mid Stapttla von liat*riall8A 
w4« «*B* Utoheat Vumitron, Kunetatof f-Follen, Papp« 
od.d||l« TOO »%n9n iBt»p«X odor fQrdoniittol» y$obmX dao 
Matorial durob oiDoii Votordruok ftogon 4io Vbrdovolnrloh^ 
tttiig •ogoli.olwii nod gotoltoA idrd* 
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Sa slnd berelts Torriohtttii£en bekannt, bei 
welohdA daa Material angehoben wlrd mit einem Sauger yom 
Stapei ab^eaogaa und einea Fttrdermlttel ttbergeben wird. 
Dieae Yorriobtoiig aohlelft aber daa erfeUite Material 
fiber dM naolistQbanliegeiide Blatt, waa laabeaonders bei 
Yeredelten Oberfli&oheja oder Furnieren nloht vorteilbaft 
lat, wail die ▼orbandejia Baftrelbung die Oberfiaoke 
beaohHdigeii kanii- 

Feraer aiad TorrlobtUBgaa bekanut, bei weldben 
ttber den Stapei eine Saugglooke angeordnet let, neben 
walohar FSrdexmittel laufen, wobei doroti die Saugglooke 
daa Material gegen daa Vdrdermlttel gebalten lat, Dleee 
Saugglooke lat nur fttr die POrderxuag flttobiger Outer 
gaelgnat, wobei be la Beaohlokec die Saugglooke eiae Auf- 
und Abbewagong auafttbren auS und bela Sortleren und Ab~ 
atapaltt aaparat gaateuarte Haohanlaclie Hllf anlttel bend- 
tlgt* 

Oenas der Erflndung welat die Vorriohtung alne 
Oder aetarera unter TTnterdruok bringbara. naoh unten offene 
HohlaoblanaA auf « an die ein Saugrotar Oder aetarere S&ug- 
robre angaadi loaaen alnd, wobei naben oder untar Jeder 
Hohlaobiene ein oder aetarere Ftfrderalttel, wie Rieaen, 
BHndar* Katten oder BoUan od.dgl. Torgaaahen alnd, die 
sua Xttll auf Oleltflllohan laufen und deran Vntaraeit^n 
etwaa tlefer ale die Vnterkantan dar Beblaoblene liegen, 
ao daS daa befOrderte Material aelbat ala Tentil wirkt 
und suaaaaan alt dan Hoblaohlanaii ala Vandung daa alota 
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veriangeriiden /laugrohree dlei»t. Der Uiiterdruok wlrd von 
einem beliebUen aerat, vor^ugs^elee elnem Exbauetor 
areeugt. woDei natUrlioh Unterdruok und Luftvolumen 
dem Auemafi und Sewiobt dea au f8rderndoi» Materials 
angepafit werden mUaaen. 

^ In ler Zelohnung Bind Auaftthrungsbeiepiele 
der Brfi«dm,g schematiaob dargeatellt u.zw. wigt Pig- 1 
i« A«aioht tu,d !?ig, 2 von der Seite in Hichtung dee 
Pfellee A eine Vorrlobtung a«m Beeohlcken und Fbrdern 
von blattfbrmigeia Material, die Pig. 3 und 4 in der 
gleiohen Baratellung die Vorriobtung zym Sortieren ent- 
Bprephend der Lttnge Oder Brelte des Materials und Fig. 5 
die Vorriohtung ala Stapelvorriohtung. 

aemyifi den Fig. 1 und 2 ist niit 1 elne unten 
of fene Hohleobiene aue «.B. einem U-Profil be«eiohnet. 
an die ein Saugrobr 2 angeeobloeaen iet, dae von einem 
nioht dargeetellten Srtaauator ttber die leitung 3 einen 
TTnterdruok erhttlt. Beideeiis neben der HoWaohlene 1 
Bind entlang dieeer «^ei Pbrdenaittel. a.B. endloe «mlau^ 
rende Rieaen 5, ftngeordnet. deren Unterseite etv^ae tiefer 
ale die TTnteraeite der Hohlaoblene ^ iet. Am Bnde der 
Fttrdermittel 5 let unter dleee« eln weiteree Fttrdermittel . 
a.B. ein Traneportband 6 angeordnet. Die Hobleoblene 1 
walat in der Mitte der MUndung dea Saugrobrea 2 eine teenn- 
viand 4 auf . unter der der Stapel dea Materiale 7 auf einer 
Itel»ebttbne 8 liegt, die vor de« Saugrobr 2 angeordnet let. 
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An der HohlsoAleAe 1 Bind Oleltftttaruogen 9 fUr die filemen 5 
▼orgesetaea. Je aaoh der Bralte daa Materials 7 sind an 
dee Rohr 3 swai oder nehrere Hotilsohleiiexi 1 mit Saugroiir 2 
und Fr^rderfflittel 5 cusMsordnet. 
Bein Baeobioken iet die Arbeltewelae wle folgts 

Dae Haterica 7 wird roa Btapel alt der ▼orrioh- 
tung an der MOndong dee Saugrohres 2 gegen die of fene Seite 
der Hohleohiene 1 und dadurob gagen die FBrdermittel 3 
angesaugtt woljei nun dae F5rdargut 7 eelbet erstens £u eiiiem 
Ventll vrird. das den B:lJ3gang daa Saxtgrohirae 2 teilweise 
Bohliefit und sweitene die U-Sohiene 1 fortlftufig und je naoh 
Badarf an der offanen Seite deoirt, d.h. daa Saugrohr belie big 
▼erlftngert. Der- UiitBrdruok konat alao entlang der Hoblsohiene 1 
SUV WlrkUAg bis dae ganee Material 7 vom Stapel gegea die 
an den Hoblsobienen 1 gefUbrten PtSrdemittel 9 angeboben iet, 
wae praktieob aebr raeob gasohiabt. Baa von Stapel ange- 
bobejia Material 7 wird von den FCSrdermltteln 5 an eine 
weitere POrderelnriobtung 6 auBavhalb des Vnterdruokbereiobe 
in bekannter Weise ttbergabaxi. Sab allolistllegende Katerial- 
blatt 7 wix>d eobald die Vatarkanta dae Saugrobres 2 vom 
Torbargebenden Blatt Italgegabeit wird, aufgeboben* so dafi 
eine kobtinuiarliobe Beaobioknng erfolgt. BalbatrerstlUidlloh 
kann ^edea andere Hoblprofll wis s.B. oaob aiaaa Bidbkviaiey 
einea balben Seobaeok odar dargleloben lUr die Hobliaobiene 
in Anwanduns koaaen* 

BAD ORIGINAL 
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Belm AusfUhrungebeleplel naoh den Fig. 3 und 4 
sind die Hohleohienen 11, die gleichfalle aus eiaea 
U-Profil bestehen. das unten <^ffen iat, an ihrer Stegseite 
im stumpfen Winkel abgebogen. An der tiefeten Stelle 
and in FOrderrioWung geselien, an einer h5heren Stelle der 
naoh aufwarta geneigten Hohleobiene sind Saugrobre 12, 
13 angesohloeaen, die von Sammelrohren - 1 4 Unterdruok er- 
balten. Beidseite der Hobleobienen 11 Bind Perdermittel, 
ZoB. endlose Siemen 15 angeordnet, die ttber Gleitsobienen 9 
gefUhrt eind und dereu Unterseite wieder tiefer ala die 
Unterkante der FSrdermittel liegt. Unter dem Ende der 
Fbrdermittel ist eine weitere Olranaporteinriohtung 16 
angeordnet. Perner wist die Vorriobtung ein Zubringe- 
fardermittel 18 fttr daa au aortierende Material 17 auf. 
Die im Abetand angeordneten PBrdermittel 15 warden von 
einer gemeinaamen Welle 19 angetrieben. Die Hohlaohlenen 
11 Bind vor dem eraten Saugrohr 12 und naoh dem zweiten 
Saugrohr 15 mit einer Wand 4 abgetellt. 

Fttr daa Sortieren dee Materlala naoh eiiaer 
aeiner Dimenaionen a.B. der Ltoge oder der Breite 1st in 
einer der gewflnaohten Dimension entspreohenden Entfernung 
das zwelta Saugrohr 13 angebraoht, bsw. falls versohladsne 
Dlmensionsn sortlert Werdan sollen sine bslisblg© An«ahl 
▼on Baugrohrea, die la entspraohsadom Abstead aasobraobt 
wsrdsA. Bltbel let aur sa bsaohtea, dafl die klaiaate 
MBsasloA ala erstes. die &e6BU als latatw auaaortlart 
wlrd* 
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Die ArbeltawelBe let wie f olgt 9 Das zu oor^ 
tiarexide Material wlrd von einer BeBohiokvorrichttui/, ' 
gemUfi deji fig* 1,2 oder einem belieblgen FSrdermitiel 18 
herangebraoht* Voa ereten Saugrohr 12 wlrd das Material 
•an die Hohlsotaiene luid das Vdrdermittel angesaiigtr Das 
Material wirkt nujitWle fUr das Beaohioken uxid POrdern 
basobrleb^ii ^als Ventil und leltet den UnterdruoK in die 
HohlsoJUiene bsw., die sloh iiiui duroh daB.HateirieJ. 17 
blldende Saugrotar imo 

Erreioht und sohlieflt die Torderkanto des Materia 
ale 17 Saugrotar 13 bavor die Hinterkante dee Mfiterials 
Saugrotar 12 Sffnet, Ifiluft es natttrlioh welte3*, veil siota 
der Vorg8U3g wiedertaolt. let aber das Material IcUrser 
als der Abstand swieotaen den beideii Saugrotaron 12, 13, 
tSffnet die Hlnterkante dee Materials 17 Savgrotar 12 bevor 
die Torderkante das Saugrotar 13 erreiotat, wodurota natUrliota 
die Hotaleohiene sc^ort den Vnterdruok verliert und das 
Material fttllt ab. Bieser Vorgang kann natttrlioh beliebig 
oft duroh eine belieblge Anaahl von Saugrotaren wiederholt 
werden, so da0 eine beliebige Ansatal von Pimensionen sor^ 
tiert mrdan kann. 

BeiB Aueftttarungabelspie^ naoh der Pl^. 5 sum 
Stapsln von Material let die Anordnung la mesantiiotaen die 
gle iotas ^ wis bsin Besotaioken iiaota den Fig« 1 und 2. £a 
aind dataer bsl dieser Torrlohtung die gleiohen Bezugesaiotaojo 
wis bsi dsn rigi 1 und 2 vsr^isiidst* Ser Ifntersotaisd liogt 
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darJfl. dafl die HebeWihne 8 naoh dem Saugrohr 2 a«geordnet 
let uud die Vorriobtung keic Abtransportmittel 6 Bondern 
ein Zubringerferdermittel 10 aufweiat. SelbBtveretandlioh 
eind auch hier entaprechand der Mateplalbreite bzw. -Ifinge 
zwei Oder mehr Hohlsohienen 1 mit Pbrdermittel 5 angeordnet. 

Boi Verwendung zvm Stapeln ist der Arbeitsgang 
tthnlioh. Die Heranbefttrderung dea Materials 7 geeohiebt 
wieder wie in den Fig. 3 und 4 besohrieben mittele dee 
FbrdermittelslO. Die Abatapelung erfolgt einfaoh daduroh, dafl 
die Hinterkante des Materials das Saugrohr 2 freilegt, woduroii 
die Hohleobbne 1 dan ITnterdruok verliert and das Material 
auf die HebebUhne 8 b8w« den Stapel abffillt. 

Die Erfindwng ist auf die dargestellten Aueftthrunga- 
beispiele niobt besohrankt. Sie kann horiaontal, vertikal, 
geneigt und sogar gekrUmmt in Jeder Bbene und jeder GreSen- 
ordnung fttr eine Vielf alt von Materialien verwendet werden. 
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YIKZOR PR0CEA8KA IB B08SHAU 
(OSSSaOSSJBBRSICH ) 



Patentanaprttolie s 

1. Vorriobtuag eum Beaohlokea, Pttrdern, 
Sortlerea and Stapeln von HaterialleJi wle e.B. BLeohe, 
Furniere, Kxtnatatotte^ Fappe vuaA flatten jeder Art von 
elnem Stapel Oder FOrdemittel, wot>el daa Material duroh 
elnen Unterdruok gegen ein Ftfrderaittel aDgehobea und 
geltalten vrird> daduroh gekexueelotinet, dafl die Toxrioh- 
tttag eine oder nehrere unter Unterdruok brlngbare. naob 
unten offeoe Hoblsotaienen (1, 11) aufweist, an die ein 
Oder melirere . Saugrohre (2, 12, 13) angeaobloBeeii aind, 
wobei neben oder unter jeder Hoblsobiene ein Oder meb* 
rare Pfirdermittel (5» 15)» wie Biemen, Blinder, Ketten, 
Rollen od«dgl. yorgesebeb eind, die sum Toil auf Gleit- 
flftoben (9) laufen tind deren Untsreeiten etwaa tiefer 
ale die Unterkeuaten der Hohlaohjae (1, 11) liegen, ao dafi 
daa beftSrderte Material (7, 17) aelbat ale Yentil wirkt 
und auaamraen nit den Hoblaobienen (1, 11) ale Wandung 
deB aioh verliLfL^ernden Saugrobrea dient. 

2« Vorriobtung naob ^apruob .l sua Beaobioken 
' und Fordern, dadurobgakennseicbnet, dafi an die Hobl- 
aobienen (1) Je ein Saugrobr (2) angeaobloaaan iat. 
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uotep desBea MUndung der Stapel vom Material (7) beglxmt. 
der eicli entlang der PSrderiaittel (5) in entgegengeaetatep 
Blo^fttung zur FOrderrioUtimg eratreokt und dafi am Ende 
der Pardepmittel ein an eiob bekarmtea Pttrdermittel (6) 
sum Weitertransport des Materials verge sehen iat ( Jig.- 1,2), 

3, YorriolituiJg naob Anspruch 1 Sortieren, 
daduroh gelcenaiBeioluiet, daB an ^ede HoUleohlene (11) 
awei Oder metoere Sattgrotoe (12. 13) im Abatand der au 
Bortiereuden Dimension dee Hateriala (17) angeordnet aind, 
wobei bei Verwendung von mehreren Saugrobren der Abatand 
8%d.aoben dem ereten and aweiten Saugrohr am kleinaten iat 
und awiaohen den naohetfolgenden Sau^ohren gr»fler wird 
und dafl unter den Hohlsohienen (11) ein an aioh bekanntea 
Zubringerfttrdermittel (18) und naoh dem letzten Saugrohr 
(13) ein an aioh bekanntea POrdermittel (16) ftir den 
Weitertranaport dea Materiala (17) mi* der langeten 
Dimenaion vorgeeeben iat (Fig. 3,4) • 

4. Vorrioiitung naoh Anopruoh 3, daduroh gekenn- 
aeiohnet. dafi die Hobiaobienen (11) «nd F5rdei«ittel (15) 
eine vo« areten Saugrohr (12) anetaigenda Heigung auf- 
weiaen. «o dafl die Hobiaobienen mit der Mttndung dea aratan 
Baugrobraa am tietatan baw. am nftobaten aum Zubringer- 
fttrdanittal (18) Itegoa 3, 4). 

5. Torrlohtung naoh Anapruob 1 aum Stupoln, 
daduroh gekannaaiohnet. dad an dia Hohltobianen (1 )ia 
•Ui g^ohr (2) #»J«wWoaaa» iat. untar deren MUndung 
•m •» aiiib bakanntaa 2ttbnagerm4awilt*«V (10) andat 
twd dai ill Wr«awiolrtM«ii» ^-Mbsn. i»oh dar flaagrotaMOii- 
dims •HtlW d#» f brt#»ittfla (9) dar A^lagaatapal daa 
Il*ta»ia» Auflagar (8) ango- 

dvdiaat i«t« 
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